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1 NT-Plasma in einer Plasmakugel.

2 Testinfrastruktur zur Gasaktivie-
rung mit nicht-thermischem Plasma

beim Fraunhofer UMSICHT.

Die NT-Plasmatechnologie stellt eine
innovative und bei Nutzung regenerativ
erzeugten Stroms nachhaltige Technologie
dar, welche robust gegentber einer
Vielzahl von Katalysatorgiften ist und
flexibel entlang zunehmend variierender
Prozessbedingungen geregelt werden kann.
Neben der Unterstlitzung und Optimierung
bekannter Umwandlungsverfahren lassen
sich mittels NT-Plasma potenziell auch neue
Gasphasenkonversionen und Applikationen
erschlieBen.

Auf Basis unserer langjahrigen, anwen-
dungsnahen Entwicklungen im Bereich
der Gasbehandlung mittels NT-Plasma
kdnnen wir die flr Ihre Anforderungen

in Frage kommenden plasmachemischen
und -katalytischen Systeme identifizieren,
experimentell untersuchen und bei Bedarf
den fir Ihre Anwendung passgenauen
Plasmareaktor vom Technikums- bis in
den industriellen MaBstab entwickeln.

Technologische Beratung

e (Erst-)Abschatzung zur Eignung der
NT-Plasmatechnologie flr lhren Anwen-
dungsfall

e (Machbarkeits-)Studien zu technischen,
chemischen und wirtschaftlichen
Fragestellungen

Verfahrensentwicklung

e |dentifikation und/oder Konzeption
geeigneter Reaktorsysteme

e Entwicklung, Konstruktion und Fertigung
adaptierter Plasmareaktoren fur lhre
Anwendung

e Experimentelle Entwicklung: Durchfih-
rung und Auswertung von Versuchs-
reihen und Parameterstudien

Hochskalierung

e Skalierungskonzeption

e Entwicklung und Konstruktion von
NT-Plasmareaktoren und Fertigung
von Prototypen/Pilotanlagen bis in den
industriellen MaBstab in Abstimmung mit
Ihnen, bei Bedarf mit Rickgriff auf unser
Partner-/Zulieferer-Netzwerk

Fir Ihren Entwicklungsauftrag steht uns
folgende Testinfrastruktur zur Verfligung:

Gasversorgung

 Gasmischungen aus H,, CO, CO,,
CH,, N,und O,

e Zudosierung und Verdampfung flussiger
Komponenten (bspw. H,O, Toluol);
Zugabe zusatzlicher Komponenten
(bspw. NO,) méglich

Versuchsstand

e Hochspannungsgeneratoren
(0-20 kV_ | 4-500 kHz)

e NT-Plasmareaktoren fir plasmachemische
und plasmakatalytische Versuche mit bis
zu 1 Nm3/h

e Temperierung bis 200 °C

Analytik

* H,-Gehalt (WLD)

e CO-/CO,-/CH,-Gehalt (IR)

e O,-Gehalt (paramagnetisch und elektro-
chemisch | ppm-Bereich)

e Gaschromatographie mit WLD, FID, MS
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